
Cla-Val KO 防汽蚀阀门工作原理

第一阶段减压

• 流体通过阀座槽进入，并减压

第二阶段减压

• 流体在阀座和导向盘内自己冲击，从而使

汽蚀消散，进一步减低压力

第三阶段减压

• 流体通过导向盘流出，进行最后的减压

• 对角的阀瓣导向槽将流体引离表面

防汽蚀主阀门

KO 防汽蚀内件
Cla-Val 的 KO 防汽蚀内件与需要经历极端压差和高速流动条件的阀门中通常采用的防汽蚀标准方法差别很大。

阀座和导向盘采用 316 不锈钢结构，具有双联锁套筒，其中的铸造径向槽可以使内部流向偏离并自己冲击，无害地消散

潜在的噪音和汽蚀损害。铸造径向槽所产生的流道大于目前市售的其他防汽蚀阀门中典型采用的标准钻孔。阀座和导向
盘上独特设计的径向槽还可以降低因水中存在小颗粒而产生污垢的可能性。

带槽的导向盘
具有径向槽的阀座

专利

典型应用
• 减压阀站

•  储罐充装阀应用

•  高层建筑物阀门站中的减噪

•  储罐液位控制阀应用

•  增压泵旁路站

•  离岸消防泵泄压阀保护

•  向大气中排放的应用

•  任何需要经历极端压差或高速流动条

件的阀门应用
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图中的深色阴影部分显示了可能发生汽蚀损害的区域，较浅的阴影部
分是可能发生显著汽蚀噪音和振动的区域。深色阴影区域内的运行条
件可以允许偶尔的、短时间的存在。指南是用于调节型服务阀门的。
关于开关阀，请咨询工厂。

此图依据的是犹他州立大学水研究实验室确定的汽蚀指数（西格玛）。

= 式中

= 汽蚀指数，P1 =入口压力（psi），P2 =出口压力（psi），

Pv = 水蒸气压（psia）。

深色阴影部分的 低于 0.5，浅色阴影区域的 低于 0.8。此图用于
标准水温、标高低于 1000 英尺、开度小于 40% 的典型阀门运行条
件下。

更准确的汽蚀条件可以通过 Cla-CAV 分析程序确定，包括静态和动

态入口与出口压力、流量范围、标高、水温和服务条件。如果在阴影
区域内运行，则可以采用 Cla-CAV 分析来确定是否需要通过孔板增

加背压、串联第二台阀门或者增加 KO 防汽蚀内件（参见 100-01KO
数据表）。

(P2 — Pv)

(P1 — P2)

如果需要更为详细的汽蚀分析，或者如果运行范围在上图之外，请申请

Cla-CAV 计算机分析。Cla-CAV 可以评定哪些选择可以最佳地解决潜在

的汽蚀问题。在所示的例子中，一台 6 英寸的 100-01 调节型服务阀需要
在下游设置孔板，防止损害性的汽蚀。如果需要更宽的流量范围服务，
则可能需要另外串联一台阀门或者给阀门添加 KO 防汽蚀内件（参见

100-01KO 数据表）。如需对大开度或调节型服务阀门进行免费分析，请
咨询工厂。
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